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1 5 Verfahren und Vorrichtung zum Pflegen, Fittrleren und Reinigen eines 

Arbeitsmedrums 



20 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Pflegen, Filtrieren und Reinlgen eines 
Arbettsmediums mit zu mind est einem Filter in einem FiltergehSuse, an welches 
eine Austragseinrichtung fiOr einen Fitterkuchen anschliesst, sowie eine 
Vonichtung hiejfQr und eine Austragseinrichtung. 

• * * 

25 STAND DER TECHN1K 

Unter zu reinigendem Arbeitsmedium sollen alle denkbaren Medien aus dem 
industriellen und/oder privaten Bereich verstanden werden, die von 
partikeHormlgen Veninreinigungen zu befreien slnd. Hierzu gehSren 
insbesondere KOhlschmiermittel, Ol, SchleHwasser, KFZ-Waschwasser und 
30 Waschb§der, Wasser aus der Pharmaindustrie oder Chemie bzw. aus der 
Lebensmittelherstellung. Dies sind aber nur Beispiele. 
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Eine Vorrichtung der o.g. Art ist aus der DE 101 40 709 A1 bekannt Dort wird 
das Arbeitsmedium Qber zumindest eine Leitung zumindest einem Filter 
zugefOhrt, wobei der Filter zumindest eine FitterflSche ausbildet, welche von 
dem Arbeitsmedium durchstromt wind, Danach gelangt das Fittrat zu einem 
5 Filtratausgang, w3hrend die ausgefitterten Teilohen zu einer 
Sedimentatfonskamrner verbracht warden. Dort sinken die ausgefilterten 
Partikel nach unten, verbacken miteinander und werden dann durch ein Ventii, 
einen Schieber oder eine pneumatische, mechanische Oder hydraulische 
Klappe entnommen. Denkbar ist auch, dass sie durch einen Austragskolben 
10 ausgeschoben werden. 

AUFGABE 

Der vorliegenden Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung der o.g. Art bereitzustellen, bei welcher der Austrag des 
1 5 Filterkuchens wesentlich verbessert Ist 

* 

LdSUNG DER AUFGABE 

Zur Lflsung dieser Aufgabe fdhrt zum einen, dass die herausgefilterten 
Teilchen in der Austragseinrichtung in Stufen zum Filterkuchen verpresst und 
20 der verpresste Filterkuchen nach Erreichen einer vorbestimmten Dicke 
ausgetragen wild. 

Das bedeutet, dass der Filterkuchen einer wesentlich besseren Verdichtung 
unterzogen wird und fast trocken aus der Austragseinrichtung gelangt Zum 
25 einen kann er so besser entsorgt werden, zum anderen wind weitestgehend 
Arbeitsmedium aus ihm herauspresst, welches wfeder zurOck in den 
Arbertsprozess gelangen kann. Dadurch wird Arbeitsmedium eingespart. 

Die Steuerung der Arbeit des Presskolbens erfblgt bevorzugt anhand seines 
30 Hubes und seines Druckes. Anfanglich wfrd ein reiativ geringer Dnick gewShlt, 
so dass die ausgefilterten Partikel einfach zusammengeschoben werden. Hat 
der Filterkuchen eine gewisse Dicke erreicht, kann der Druck laufend erhOht 
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warden- In viefen Fallen genOgt jedoch die ErhOhung des Druckes zum Ende 
des ArbeitszyWus hin. Hieidurch wind gewahrleistet, dass der Fllterkuchen 
moglichst wenig RQssigkeit beinhaltet 

5 Gleichzeitig wird der Hub des Presskolbens Qberwacht, wodurch die Dicke des 
Rlterkuchens bestimmt wird. Dies geschieht Ober Wegmesssensoren beliebiger 
BauarL Sobald der Filterkuchen eine voigeschriebene Dicke erreicht hat f wird 
der Druck des Presskoibens erhGht und/oder der Filterkuchen ausgestossen. 

♦ 

10 Das Zuruckdriicken von Filtrat aus dem Filterkuchen zurtlck in einen 
ZufOhrtrichter hat den Vorteil, dass im ZufOhrtrichter laufend Bewegung 
entsteht, so dass es dort nrcht zu einem Zusarnmenbacken von 
auszutragenden Partikeln kommt, die mdglicherweise den ZufOhrtrichter 
verstopfen. 

15 

Auf letzt genanntes Merkmal bezieht sich auch ein welteres 
erfindungsgemasses Verfahren fur das zwar selbstandig Schutz begehrt wird, 
welches aber insbesondere im Zusammenhang mrt dem eben beschriebenen 
Verfahren Anwendung finden soil. Nach diesem Verfahren soli das Medium 
20 kurz vor und/oder beim Obergang zwischen Filtergehause und 
Austragseinrichtung bewegt, insbesondere verwirbelt werden. Dies dient dazu, 
dass in diesem Berelch ketne BrOckenbfldung von Partikeln stattfindet, welche 
den Trichter verstopfen wdrde. 

25 Bei einem weiteren erfindungsgemSssen Verfahren, fQr das ebenfalls 
selbstandlg Schutz begehrt wird, kann das Filtergehause zum Austragen des 
Filterkuchens unter Druck gesetzl und/oder der Filterkuchen aus der 
Austragseinrichtung abgesaugt werden. Hier ertlbrigt sich ein Pressen des 
Filterkuchens. Wichtlg ist nur, dass ein schneller Austrag erfolgt, d.h., das 

30 Filtergehause schnell entleert wird. Dies wind durch den erzeugten Oberdruck 
bzw, durch das Absaugen gewahrleistet 
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Bevorzugt ist daran gedacht, dass der Filter in ZeitabstSnden rGckgespGIt wird. 
Hier sind mehrere MSglichkeiten denkbar. Zum einen sotlte das Innere des 
Filters mit elnem Medium beaufschlagt werden, so dass der aussen auf dem 
5 Filter liegende Schlamm von der Fltterobeiflache abgehoben wird. Dies kann 
belspielsweise Qber Druckluft erfolgen oder aber auch mittete einer 
Filterpumpe, die den Filter von Innen nach Aussen mit einem Medium, 
insbesondere mit Filttrat beaufschlagt. Die Filteroberfldche wird dann oder 
gleichzeittg mit elnem weiteren Medium beaufschlagt* beispielswelse kann dies 
10 das zu reinigende Arbeitsmedium selbst sein. Denkbar ist auch, hier SpGldOsen 
vorzusehen, mlttels denen der Filter, der FiKerraum, derZufOhrtrichter und auch 

» 

die Austragseinrichtung gespOtt wird. 

Speziell wird Schutz fOr einen bevorzugten RQckspQIvorgang beansprucht, der 
15 eine andere Methode der Partikelabfflhrung beinhaltet Hierzu wird vor dem 
RQckspulvorgang die ZufOhrpumpe des Fitters fDr das Arbeitsmedium 
abgeschaltet, urn das Innengehause des Filters drucklos zu machen. Damlt 
erne effektive ROckspDIung durchgefOhrt und die Partikel besser abtransportiert 
werden kOnnen, muss das GehSuse schnell entleert werden. Hierzu wird 
20 bevorzugt ein RQckspuiimpuis eingelettet und/oder ein Ventil am 
AnlagengehSuse geGffnet, um somit den Abfluss des Mediums im Filter Qber 
die FiKerpumpe oder ein separates Ventil zu beschleunigen. 

Bei einer entsprechenden Vorrichtung soli in der Austragseinrichtung eine 
25 Vorkammer von einer Presskammer getrennt sein. Ern entsprechender 
Presskolben durchlSuft zuerst die Vorkammer und schiebt die sedimentierten 
Partikel in die Presskammer. Dort werden die Partikel zusammengedriickt und 
zum Filterkuchen verpresst 

30 Die Presskammer ist von einem Schieber verschlossen. Dieser Schieber kann 
nach Bedarf geSffnet wenden, sofern beispielswelse der Rlterkuchen eine 
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vorbestimmte Dicke erreicht hat Antrieb fQr den Schieber und Schieber selbst 
sind handelsObJich, so dass eine nShere Beschreibung unterbleiben kann* 

Der Presskolben ist bevorzugt Teil einer Kolben-ZZylindereinhert, die 
5 pneumatisch oder hydraulisch betrieben werden kann. Er ist so ausgestaltet, 
dass er die Vorkarnmer und Presskammer durchfahren kann. Querschnittlich 
bietet es sich an, dass er zylinderfdrmig ausgestaltet 1st, jedoch sind auch 
andere Querechnitt denkbar und sollen von der Erfindung umfasst sein. 

1 0 Der Kolben Oder zumlndest seine Mantelflache besteht aus Kunststoff , was den 
Vorteil hat, dass sich beispielsweise SpSne in den Kunststoffmantel einfressen 
kdnnen, ohne dass es zu Verschweissungen mit der Kammer kommt. 

> 

Im Qbrfgen ist der Presskolben und seine Abdichtung so ausgestaltet, dass 
1 5 ausgepresstes Filtrat wieder zurflck in den ZufQhrtrichter gelangen kann. 

Die oben erwahnte Verwirbelung des Mediums Im Zuftihrtrichter zur 
Austragseinrichtung hin wind der Einfachheit dadurch bewirkt, dass 
einzubringendes Arbeitsmedium durch entsprechende Durchiasse in den 
20 Trichter erndringen kann. Hierzu kQnnen einer Trichterwand entsprechende 
Durchiasse eingeformt sein, der Einfachheit halber soil aber eine Trichterwand 
oder eine fn den Trichter eingesetzte Prailwand einen Abstand zu einer 
Seitenwand aufweisen, so dass durch den entstehenden Schlitz hindurch 
Arbeitsmedium fn den Trichter eindringen und dort Wirbel erzeugen karwi. 

25 

Genauso Ist es mdglich, dfe Filter, den Fifterraum, den ZufQhrtrichter sowie die 
Austragseinrichtung mit Dtlsen im Innen- oder Aussenraum des Filtergehauses 
zu versehen und somit den Abtransport des Filterkuchens zur 
Austragseinrichtung sowie das gleichzeitige SpQlen der genannten Bereiche zu 
30 optimieren. 
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Die oben beschriebene Austragseinrichtung bildet ein selbststandiges 
Bauelement, welches auch an andere FilteigerSte od.dgK angesetzt werden 
kann. Deshalb wind fur dieses Element auch separat Schutz begehrt 

5 Ebenso ist es m5glich f dlese Anlage in einer Low-Cost-Variante, ohne o.g. 
Austragseinrichtung (bernhaltet Presskoiben und Presskammer) zu betreiben, 
die nur mit einem Ventii, einem Schieber oder einer pneumatischen, 
mechanischen oder hydraulischen Kiappe versehen ist 

10 Der Schieber kann im Qbrigen auch dazu dienen, den verpressten Schlamm, 
d.h M das Brikett, sicher vom Kolben zu trennen, damrt es nicht wieder beim 
ZurOckziehen des Kolbens in den Press raum gezogen wird. In diesem Fall 
drOckt der Schieber das Brikett von dem Koiben weg, so dass es abfSIit 
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F1GURENBESCHREIBUNG 

Wertere Vorteile, Merkmale und Bnzelheften der Erfindung ergeben slch aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter AusfOhrungsbeispieie sowie 
anhand der Zeichnung; diese zeigt in 

5 

Flgur 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsgemasse Vorrichtung zum 
Pflegen und Reinigen eines Arbetemediums; 

Flgur 2 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemasse Austragseinrichtung; 

10 

Figur3 eine verkieinert und perspektivisch dargestelite Ansicht der 
Austragseinrichtung gemass Rgur 2; 

Flgur 4 einen Querschnitt durch die Austragseinrichtung gemass Figur 2 
15 entlang Linie IV-IV. 

Eine erfindungsgemasse Vorrichtung P zum Pflegen und Reinigen eines 
Arbeftsmediums weist ein vorzugsweise geschlossenes FiltergehSuse 1 auf. 
Ein derartiges Rltergehause 1 ist beispielsweise in der DE 101 40 709 
20 beschrieben, auf die besonders Bezug genommen wircL Dementsprechend 
werden nachfolgend nur die fQr die vorliegende Erfindung wesentiichen Teile 
naher beschrieben. 

Das FBtergehause 1 besteht aus zwei Seitenwanden, wovon nur die RQckwand 
25 2 gezeigt ist, und einem GehSusemantel 3, der zwischen die beiden 
SeitenwSnde efngesetzt ist. Der Gehdusemantei 3 bildet nach unten zu einer 
Austragseinrichtung 4 hin einen Trichter 5 aus, durch den ausgefilterte Teilchen 
zu einer Austragskammer 6 der Austragseinrichtung 4 hin gelangen k5nnen. 

30 in dem Gehausemantel 3 befinden sich RtterflSchen 7, welche dem Ausfiltern 
von Teilchen aus dem zu reinigenden Arbeitsmedium dienen. Das Einfllhren 
des zu reinigenden Arbeftsmediums erfolgt im voriiegenden 
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Ausfuhrungsbeispiel von unten her hinter einer Praifwand 8 in dem Trichter 5. 
Ein entsprechender Elnlass 9 ist nur angedeutet 

Die Austragseinrichtung 4 schliesst mit einer Offnung 1 0 (siehe Flguren 2 bis 4) 
5 direkt an den Trichter 5 an. Die Offhung 10 ist dabei in ein Rohr 11 
elngeschnltten. In dem Rohr 1 1 bef indet sich die Austragskammer 6 und ein 
Zylinderraum 12 zur Aufnahme eines Presskolbens 13. Oer Presskolben 13 
besteht bevorzugt aus Kunststoff und ist Ober einen Gewindebofzen 14 mit 
einer Kolbenstange 15 verbunden. Diese Kolbenstange 15 bewegt sich unter 
10 dem Druck eines Druckkolbens 16 in einem Druckraum 17 einer 
entsprechenden Kolben-ZZylindereinhelt 23. 

Gegenuber dem Zylinderraum 12 ist der Presskolben 13 stimwartig durch eine 
Ringdichtung 18.1 und endwartig durch zwei Ringdichtungen 18.2 und 18.3 
15 abgedichtet Die Ringdichtung 18.1 ist so ausgestaftet, dass sie Flussigkeit 
durchlassL A/lerdings wird die Ringdichtung 18.1 nicht fur jede Anwendung 
bendtigt. 

Die Austragskammer 6 unterteilt sich in eine Vorkammer 19, die direkt an den 
20 Trichter 5 anschliesst und eine Presskammer 20, die sich etwa waagerecht an 
die Vorkammer 19 anschliesst. Die Presskammer 20 wird durch einen Schieber 
21 verschlossen, der durch einen entsprechenden Antrieb 22 bewegt werden 
kann. 

25 Die Funktionswelse der vorliegenden Erfindu ng ist folgende: 

Ober den Elnlass 9 stromt zu reinigendes Arbeitsmedium in das Filtergehause 
1 ein, wobel es durch die Prallwand 8 zu der Fifterflache 7 hin geieitet wird. Ein 
kleinerer Teil des Arbeitsmediums soli aber erfindu ngsgemass auch in den 
30 Trichter 5 einstromen konnen, was dadurch mogllch wird, dass die Prallwand 8 
belspielsweise von der RQckwand 2, nicht naher gezeigt, einen Abstand einhaft, 
so dass zwischen Prallwand 8 und RQckwand 2 ein Schlitz entsteht 
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Dieses in den Trichter 5 einstromende Arbeitsmedium hat den Vorteil, dass es 
dort Verwirbelungen erzeugt, so dass sich die in den Trichter 5 absinkenden 
bzw. sich dort sedimentierenden Teilchen nicht verbinden kdnnen und so auch 
5 keine Brucken entstehen, welche zu einer Verstopfung des Trichters 5 fQhren. 

Die von der Rlterflache 7 aus dem Arbeitsmedium abgetrennten Teilchen 
sinken im Trichter 5 nach unten und fallen In die Vorkammer 19 der 
Austragskammer 6. Von Zeit zu Zeit wind der Presskolben 13 mittels der 

1 0 Kolben-/Zylindereinheit 23 bewegt, wobei er die Vorkammer 1 9 durchfahrt und 
die Teilchen aus der Vorkammer 19 in die Presskammer 20 verfrachtet. Dort 
presst er die Teilchen mit einem Druck von z. B. 15 bar bis 100 bar zusammen. 
Das dabei ausgepresste Filtrat fliesst enflang dem Spalt zwischen Presskolben 
13 und Innenwand der Presskammer 20 Ober die Rlngdichtung 18.1 nach 

1 5 hinten in die Vorkammer 1 9 und wird dort nach oben in den Trichter 5 gedrOckt. 
Auch hierdurch erfolgt In dem Obergang von Trichter 5 zu Vorkammer 19 eine 
Stromung, die einer BrQckenbildung der sedimentierenden Teilchen 
entgegenwlrkt 

20 Beim Obertritt des Presskolbens 13 von Vorkammer 19 zu Presskammer 20 
kann es im Randbereich vorkommen, dass beispielsweise Spane von dem 
Mantel des Presskolbens mitgenommen werden. Da der Mantel des 
Presskolbens aus Kunststoff besteht, drQcken sich die Spane in den Kunststoff 
eln, so dass es nicht zu . einem Festsetzen des Presskolbens in der • 

25 Presskammer 20 kommt Gleichzeffig entstehen durch die Spane in den 
Kunststoffmantel des Presskolbens auch Rilien, Ober die eine RuckfOhrung des 
Filtrats aus der Presskammer 20 erieichtert ist. Es findet kein 
Kaltverschweissen wie bei herkdmmiichen Metallkolben statt 

30 Durch die Arbeit des Presskolbens 13 entsteht in der Presskammer 20 ein 
Filterkuchenbrikett, das sehr verdichtet ist. Hierdurch wird der Ausfahrweg des 
Presskolbens im Laufe der Zeit geringer. Dieser Ausfahrweg und der durch den 
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Presskolben aufgebrachte Druck wird von einer nicht naher gezeigten 
Steuerung Qberwacht. Erreicht belspielsweise der Presskolben einen 
bestimmten Wegmesssensor nicht mehr, so bedeutet dies, dass ein 
Filterkuchen entsprechender Dicke erreicht 1st Beim nachsten Hubvorgang des 
5 Presskolbens soltte deshalb ein nochmaliges sehr starkes Verdichten des 
FlRerkuchens erfolgen, wozu belspielsweise der Arbeitsdruck des Presskolbens 
auf 50 bar erhdht wird. Nach diesem Arbeitshub erfbigt ein Offnen des 
Schiebers 21 mittels des Antriebs 22 und der Filterkuchen kann durch den 
Presskolben 13 aus der Presskammer 20 ausgestossen warden. 

10 

Soltte ein Auswechseln des Presskolbens 13 notwendig werden, so geschieht 
dies ebenfalls auf sehr einfache Art und Weise. Der Presskolben 13 wird bei 
geeffnetem Schleber 21 sowe'rt wie mfiglich ausgefahren. Hierdurch wird der 
Gewindeboizen 14 zuganglich, so dass er von elnem entsprechenden 
15 Werkzeug angegriffen und gelost werden kann. Ansteile des Gewindebofzens 
14 wird jetzt ein entsprechendes Ausziehwerkzeug stlmwartig in den 
Presskolben 13 eingeschraubt, so dass der Presskolben 13 aus der 
Austragskammer 6 herausgezogen warden kann. 

20 Gemass der vortiegenden Erfindung liegen Austragselnrichtung 4 und Einlass 9 
fOr das zu reinigende Arbeitsmedium am untersten Punkt des Filtergehauses 1. 
Wird dieses nach Beendigung des Filtrierzyklus entleert, so entsteht ein 
UnteixJruck im Flltergehause 2, wodurch die Filteriiache 7 abgewaschen wird. 
Die entsprechenden ScHammteHe fallen nach unten In den Trichter 5 und von 

25 dort in die Austragskammer 6. Hierdurch wird die Abreinigung der Filterflache 7 
verbessert. 

Bei Beglnn des Fittrierzykius rst bevorzugt der Einlass 9 so ausgerichiet, dass 
ein Strahl des zu reinigenden Arbeitsmediums direkt auf die Filterflache 7 
30 auftrifft Hierdurch spritzt dieser Strahl die Filterflachen 7 ebenfalls sauber und 
der Schlamm fliesst durch den Trichter 5 in die Austragskammer 6. 
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patentansprOche 



5 1. Verfahren zum Pflegen, Filtrieren und Reinigen eines Arbeitsmediums mit 
zumindest einem Filter (2) in einem Filtergehause (1). an welches eine 
Austragseinrichtung (4) fQr einen Filterkuchen anschliesst, 

dadurch gekennzeichnet, 

10 

dass die herausgefilterten Teilchen in der Austragseinrichtung (4) in 
Stufen zum Filterkuchen verpresst und der verpresste Filterkuchen nach 
Erreichen einer vorbestimmten Dicke ausgetragen wind. 

■ 

15 2. Verfahren zum Pflegen, Filtrieren und Reinigen eines Arbeitsmediums mlt 
zumindest einem Filter (2) in einem Filtergehause (1), an welches eine 
Austragseinrichtung (4) fQr einen Filterkuchen anschliesst, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Medium kurz vor und/oder beim Obergang 
zwischen Filtergehause (1) und Austragseinrichtung (4) bewegt, 

20 insbesondere verwirbelt wird. 

3. Verfahren zum Pflegen, Filtrieren und Reinigen eines Arbeitsmediums mit 
zumindest einem Filter (2) in einem Filtergehause (1 ), an welches eine 
Austragseinrichtung (4) fQr einen Filterkuchen anschliesst, dadurch 

25 gekennzeichnet, dass das Filtergehause zum Austragen des 
Fllterkuchens unter Druck gesetzt und/oder der Filterkuchen aus der 
Austragseinrichtung abgesaugt wird. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass der Filter in Zeitabstanden ruckgespQlt wird, wobei der 

ROckspOlimpuls ggf. auch zum Austragen des Filterkuchens verwendet 
wird. 
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, dass in das 
Rlterinnere Luft oder ein anderes Druckmedium, Insbesondere Filtrat, 
eingefiihrt wiitf. 

5 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5 f dadurch gekennzeichnet, dass der 
Filter von aussen wahrend dem RQckspQIvorgang mit Arbeitsmedium Oder 
einem anderen Spulmedium beaufechlagt wind. 

10 7. Verfahren nach Anspruch 6 f dadurch gekennzeichnet, dass das 
Beaufschlagen uber SpQIdQsen erfolgt, die auf dem Filter ausgerichtet 
werden. 

8. Verfahren nach wenigstens efnem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch 
15 gekennzeichnet dass die Dicke des Kuchens Qber eine Wegmessung 

oder automatisch bei Erreichen einer bestimmten Dicke des Briketts eines 
Presskolbens (13) ermittelt wird. 

9. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet 
20 dass ein Druck des Presskolbens (1 3) ermittelt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein Druck des 
Presskolbens (13) bei der letzten Pressstufe erhSht wird. 

25 11. Verfahren nach wenigstens einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Flltrat aus dem Filterkuchen zuruck in einen 
ZufQhrtrichter (5) gedrQckt wird. 

12. Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens nach wenigstens einem der 
30 AnsprQche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet dass vom FiltergehSuse (1) 
ein Trichter (5) in eine Voricammer (19) der Austragseinrichtung (4) 
einmQndet an die eine Presskammer (20) anschliesst, wobei der 
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• ■ 

Vorkammer (19) und der Presskammer (20) eln Presskolben (13) 
zugeordnet 1st. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
5 Presskammer (20) von einem Sch ieber (21) verschlossen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass 
dem Presskolben (13) zumindest ein Sensor zur Bestimmung der Lage 
des Presskolbens (13) zugeordnet ist 

10 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Presskolben (13) Qber einen Gewindebolzen 
(14), der von der Stimseite her in den Presskolben (13) eingesetzt ist, mit 
einer Koibenstange (1 5) verbunden ist. 

15 

16. Vorrichtung nach wenigstens einem der AnsprQche 7 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest die Manteltlache des Presskolbens (13) 
zumindest teilweise aus Kunststoff besteht 

20 1 7. Vorrichtung zur DurchfDhrung des Vertahrens nach wenigstens einem der 
AnsprQche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass vom Fiitergehause (1) 
ein Trichter (5) in eine Vorkammer (19) der Austragseinrichtung (4) 
einmUndet, wobei eine Wand (8) des Trichters seibst oder ein Trichter (5) 
zumindest einen Durchbruch zum Durchlassen einer RQssigkeit in den 

25 Trichter (5) aufweist oder ausbitdet. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Wand 
(8) zumindest teilweise von einer Seitenwand (2) des Filtergehauses (1) 
einen Abstand einhalt 
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19. Vorrichtung nach Anspruch 17 Oder 18, daduich gekennzeichnet, dass die 
den Durchfass ausbildende Wand (8) von in das FfltergehSuse (1) 
einstrSmendem, zu reinigenden Arbeitsmedium anstrombar ist 

5 20. Austragseinrichtung (4) zum Austragen eines Filterkuchens, dadurch 
gekennzeichnet, dass einer Vorkammer (19) zur Aufnahme von 
ausgefilterten Teilchen eine Presskammer (20) nachgeordnet und beiden 
Kammem (19, 20) ein Presskolben (13) zugeordnet und dessen Weg 
sensorQberwacht ist, wobei die Presskammer (20) von einem Schieber 
10 (21 ) verschlossen ist. 
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